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PLANIMETRIA (scala 1:200)

RENDERING - VISTA DA SUDRENDERING - VISTA DA NORD

Tavola generale

Documentazione Tecnica Progettuale

Elemento T2 - Subelemento T2.1 - T2.5 - T2.7

Cavalcavia nodo di Palmanova (Opera18)

Opere d’arte principali
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CALCESTRUZZO

    > C32/40

                               classe di esposizione XF4

                               rapporto A/C <=0.5

CALCESTRUZZO SOLETTA

CALCESTRUZZO SPALLE > C28/35 (SCC)

classe di esposizione XC2

rapporto A/C <=0.6

CALCESTRUZZO OPERE DI FONDAZIONE > C28/35 MPa

classe di esposizione XC2

rapporto A/C <=0.6

MAGRONE > C12/15

CALCESTRUZZO PILE > C32/40 (SCC)

classe di esposizione XF4

rapporto A/C <=0.5

TABELLA INCIDENZE:

ACCIAIO

CALCESTRUZZO PER SOTTOPLINTO PILA > C25/30 MPa

classe di esposizione XC2

rapporto A/C <=0.6

ACCIAIO per C.A. B450C controllato in 

     stabilimento saldabile

ELEMENTI IN ACCIAIO SALDATI: Elementi in acciaio saldati

- EN 10025-5 S355J2W+N 

  (ex Fe510 "Corten") 

  per t = 40mm

- EN 10025-5 S355K2W+N 

  (ex Fe510 "Corten") 

  per t > 40mm

ELEMENTI NON SALDATI, ANGOLARI 

(CONTROVENTI) E PIASTRE DI 

COLLEGAMENTO (COPRIGIUNTI):

- EN 10025-5 S355J0W+N 

  (ex Fe510 "Corten") 
  

CARPENTERIA METALLICA

BULLONI AD ALTA RESISTENZA 

COSI’ COSTITUITI:

- VITI classe 10.9 

  secondo UNI 5712 

   
  
- DADI classe 10 

  secondo UNI 5713 

   
  
- RONDELLE C 50 

  secondo UNI 5714 

   
  I bulloni dovranno essere montati con una rosetta sotto la testa 

della vite e una rosetta sotto il dado

I bulloni dovranno essere contrassegnati con le indicazioni del 

produttore e la classe di resistenza

I bulloni disposti verticalmente avranno la testa della vite rivolta 

verso l’alto e il dado verso il basso 

ACCIAIO PER PIOLATURE: 

ST 37-3K (DIN 17100)

- Pioli tipo "Nelson" 

  (DIN 32500)
  

PRESCRIZIONI SALDATURE TIPICHE:
 

  - Procedimenti di saldatura omologati e qualificati secondo 

    D.M. 14.01.2008  

  - Saldature in stabilimento e in opera: Classe 1  

  - Saldature in cantiere da applicarsi a completo ripristino ove 

    non differentemente specificato 
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PRESCRIZIONI

2. VERNICIATURA CARPENTERIA METALLICA: 

  Secondo capitolato tecnico

3. PROTEZIONE E IMPERMEABILIZZAZIONE ESTRADOSSO SOLETTA:

Secondo capitolato tecnico 

1. CARATTERISTICHE DEI MATERIALI E MODALITA’ ESECUTIVE 

   CONFORMI ALLE N.T.C. 2008

PILE                         

SPALLE                      

FONDAZIONI PILE                  

SOLETTA IMPALCATO                 

SOTTOPLINTO PILE                

MURI                   

CARPENTERIA METALLICA IMPALCATO     

DALLES METALLICHE+TRALICCI           

4. TRATTAMENTO CON VERNICE PROTETTIVA DELLE SUPERFICI A 

  VISTA DI PILE E SPALLE

i=245 kg/m 3

i=220 kg/m 3

i=120 kg/m 3

i= 80 kg/m 3

i=100 kg/m 3

i=100 kg/m 3

i=265 kg/m 2

i= 23 kg/m 2
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